SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.04.02

PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO

STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt na drogach powiatowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigce] warstw
zageszczone] mieszanki, ktora stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

2. Materialy

2.1. Rodzaje i wlasciwoS$ci materialéw
Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakoéw albo ziarn
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i1 bez domieszek gliny o uziarnieniu
do 31,5 mm
Inne wlasciwosci dla kruszywa lamanego

- zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm odsianych na mokro - 3-10%
- zawarto$¢ ziaren mniejszych od 2 mm odsianych na mokro — 20-40%

- zawarto$¢ ziaren mniejszych od 31,5 mm odsianych na mokro — 75-100%
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nie wigeej niz 0,1%

- zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie wigcej niz 30%

- nasigkliwos¢ kruszywa nie wigksza niz 5%



3. Sprzet

Do wykonania podbudowy nalezy stosowac:
- réwniarki lub rozktadarki kruszywa
- walce statyczne gladki, walce gumowe
- walce wibracyjne
- w miejscach trudnodostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki , ubijaki

mechaniczne.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i powinien gwarantowa¢ prawidtowe wykonanie
robot.

4. Transport
Transport powinien odbywag¢ si¢ w sposob przeciwdziatajacy zanieczyszczeniu kruszywa
1 rozsegregowaniu.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podloza

Przed wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego wszelkie koleiny oraz wszelkie powierzchnie
nicodpowiednio zageszczone lub wykazujace odchylenia wysokosciowe od zatozonych rzednych
powinny by¢ naprawione , wyrdOwnane i zageszczone

5.3. Grubosé¢ warstwy

Grubos¢ warstwy podbudowy z kruszywa tamanego po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od
grubosci podanej w Dokumentacji Technicznej

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposob zapewniajacy osiggni¢cie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzgdnych wysokos$ciowych.
Po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy natychmiast przystapic¢ do jej zaggszczania
przez watowanie. Watowanie powinno postepowac stopniowo od krawedzi do srodka podbudowy
przy przekroju daszkowym jezdni, albo od dolnej do gornej krawedzi podbudowy przy przekroju o
spadku jednostronnym.

6. Kontrola jakoS$ci robot
6.2. Badania przed przystapieniem do robaét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w OST D-
04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w OST D-
04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.5.



7. Obmiar roboét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. Odbior robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
og6lne” pkt 8.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualng naprawg podtoza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepts,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— roztozenie mieszanki,
— zageszczenie rozlozonej mieszanki,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji techniczne;j,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.
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