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                                                   SPECYFIKACJA TECHNICZNA


1. WSTĘP

     1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania
i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych barier drogowych.
     1.2. Zakres stosowania ST


Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

     1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą naprawy stalowych barier drogowych.

     1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

     1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za zgodność ich wykonania z dokumentacją, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru. 

2.  MATERIAŁY

      2.1. Materiałami stosowanymi przy naprawie balustrad stalowych są :


2.1.1.   materiały  malarskie stosowane do wykonania kolejnych warstw zabezpieczenia                          antykorozyjnego powierzchni konstrukcji stalowych posiadające atest wytwórcy                                         i aktualną aprobatę Instytutu Badawczego Dróg i  Mostów 



- Wykonawca załączy do oferty potwierdzoną kopię Aprobaty IBDiM.
Materiały pomocnicze:








2.1.3.   ścierniwo do czyszczarek strumieniowo-ściernych


2.1.4.   benzyna ekstrakcyjna


2.1.5.   woda wodociągowa


2.1.6.   środki powierzchniowo czynne

 
2.1.7.   stal kształtowa St3S.



3.  SPRZĘT


     Wykonawca powinien dysponować odpowiednim  sprawnym technicznie sprzętem do                 wykonania robót . 

4. TRANSPORT

     Nie wnosimy specjalnych wymagań co do przewożenia materiałów.

5.  WYKONANIE ROBÓT

       5.1. Kolejność robót .


5.1.1.    Uzgodnienie sposobu  zamocowania balustrady, jej rodzaju, wysokości oraz                                                 zakresu i technologii naprawy z inspektorem nadzoru ZDP.

5.1.2. Prostowanie na miejscu odkształconych fragmentów barierki.

5.1.3. Odtworzenie brakujących fragmentów barierki.

5.1.4. Oczyszczenie powierzchni odtworzonego fragmentu do stali wzrokowo czystej.
5.1.5. Odpylenie i odtłuszczenie  powierzchni  stali.
5.1.6. Malowanie farbą gruntującą.
5.1.7. Malowanie farbą podkładową.
5.1.8. 
Pierwsze malowanie farbą nawierzchniową.
5.1.9. Dokładne ustawienie i zastabilizowanie fragmentów poręczy w miejscu wbudowania.
5.1.10. Przyspawanie wykonanych fragmentów  do poręczy na obiekcie.
5.1.11. 
Malowanie  fragmentów poręczy farbą nawierzchniową w kolorze uzgodnionym   z Zamawiającym.   

   5.2.   Wymagania technologiczne.

 Zastosowana przez Wykonawcę technologia jak i wszystkie użyte materiały 
malarskie muszą posiadać aktualną aprobatę IBDiM. 

Przed przystąpieniem do naprawy należy przeprowadzić wstępne oczyszczenie powierzchni barierki po którym pozostanie tylko dobrze przywarta stara powłoka malarska.

Przed przystąpieniem do malowania powierzchnię stali należy odpylić i odtłuścić benzyną ekstrakcyjną lub zmyć wodą pod ciśnieniem z dodatkiem środka powierzchniowo czynnego. 

Do nałożenia  I-szej warstwy farby  podkładowej należy  przystąpić przed upływem 4 godzin od oczyszczenia. Farbę należy nakładać okrągłym twardym pędzlem.  Do nałożenia każdej następnej warstwy farby można przystąpić dopiero po całkowitym wyschnięciu poprzedniej. Przed nałożeniem warstwy farby innego gatunku lub innego producenta, należy wykonać kilka próbek w celu praktycznego sprawdzenia przyczepności i oddziaływania poszczególnych rodzajów farby. Temperatura powietrza musi zawierać się w granicach  od +5(C do + 40(C  i  być wyższa  o 3(C od temperatury  punktu rosy w aktualnych warunkach ciśnienia  i wilgotności. Wilgotność względna powietrza musi być niższa niż 80%.  

Do nałożenia każdej następnej warstwy należy przystąpić w jak najkrótszym czasie,  ale dopiero po całkowitym wyschnięciu poprzedniej.  W wypadku zabrudzenia pomalowanej powierzchni, przed nałożeniem następnej warstwy należy ją zmyć wodą z dodatkiem detergentu . 

Ostatnie malowanie nawierzchniowe należy wykonać w barwach uzgodnionych z Zamawiającym.  Minimalna grubość poszczególnych   warstw jak i całej powłoki może ulec zwiększeniu w wypadku zastrzeżenia przez producenta farby lub IBDiM, a określenie jej grubości leży w gestii inwestora. 

5.3.      BHP


Wykonawca zorganizuje swoim pracownikom szkolenie w zakresie bezpieczeństwa 
pracy na drogach publicznych.


Wszyscy pracownicy jak i nadzór przez cały czas trwania robót na drodze będą ubrani


w pomarańczowe kamizelki.                                                                                       
Wszelką odpowiedzialność za szkody  spowodowane robotami ponosi Wykonawca.

 
Miejsce prowadzenia robót należy oznakować zgodnie z „ Instrukcją  Oznakowania 
Robót prowadzonych w Pasie Drogowym ”.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1.  Kontrola wykonania napraw i uzupełnień elementów bariery. 

6.2.  Kontrola geometrii  bariery.







6.3.  Kontrola jakości używanych materiałów  w tym atestów wytwórcy.  

6.4.  Kontrola warunków wykonania robót i stanu pogody. 




6.5.  Kontrola jakości oczyszczenia powierzchni stalowych .




6.6.  Kontrola jakości odpylenia i odtłuszczenia. 





6.7.  Kontrola jakości wykonania i czystości kolejnych powłok malarskich. 

6.8.  Kontrola warunków wykonania robót malarskich w terenie /stan pogody/.

6.9.  Pomiar grubości kolejnych powłok malarskich.





          Wykonawca prowadzi na bieżąco dziennik robót.


7.    OBMIAR ROBÓT

          Jednostką obmiarową jest 1 mb pomalowanej bariery. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Wykonawca zgłasza do odbioru :

-  powierzchnię balustrady przygotowaną do nałożenia I-szej warstwy gruntu

-  gotową i wyschniętą warstwę gruntu





        
      -  gotową i wyschniętą warstwę podkładu (międzywarstwę)

-  gotową i wyschniętą ostatnią warstwę nawierzchniową

-  roboty poprawkowe ulegające zakryciu.







Przystąpienie do wykonania następnego etapu prac bez zgłoszenia do odbioru poprzednich powoduje automatyczne nieodebranie robót na danym obiekcie.

Odbiór oczyszczonej powierzchni następuje bezpośrednio przed zagruntowaniem.

Odbiór warstw podkładowych i nawierzchniowych następuje po dokonaniu oceny następujących parametrów:

- ilości naniesionych warstw

- grubości naniesionych warstw

- wyglądu powłok.

W przypadku stwierdzenia mniejszej niż wymagana grubości powłoki nakazuje się kolejne pomalowanie aż do osiągnięcia żądanej wartości.

Niedopuszczalne są następujące wady  pokrycia: pęcherze, odstawanie powłoki, 
miejsca     niepokryte lub prześwitujące, liczne zacieki lub zmarszczenia, liczne wtrącenia ciał     obcych w powłoce. 

W wypadku stwierdzenia wymienionych wad powierzchnia stali musi zostać ponownie   oczyszczona do stali wzrokowo czystej i pokryta wszystkimi wymaganymi warstwami   malarskimi.

Niedopuszczalne są następujące wady  pokrycia: pęcherze, odstawanie powłoki, 
niepokryte lub prześwitujące, liczne zacieki lub zmarszczenia, liczne wtrącenia ciał obcych w powłoce. 

W wypadku stwierdzenia wymienionych wad powierzchnia stali musi zostać ponownie oczyszczona do stali wzrokowo czystej i pokryta wszystkimi wymaganymi warstwami malarskimi.

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI


Rozliczenie robót następuje na podstawie protokołu odbioru końcowego naprawy 
poręczy na danym obiekcie lub na umówionej grupie obiektów po cenach jednostkowych             wg umowy.
